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Sdalav1

TEKNISK INFORMATION

CALDE™ GUN F 65

PRODUKTTYP

PRE Klass & grupp

VDEh-Kod

Rekommenderad max temperatur
Huvudkomponent

Typ av bindning

Utseende

Forpackning

Lagring

Installationsmetod

Max kornstorlek

M aterial 8tgang per m?
Vattendtgang for blandning pa plats

: Aluminiumoxid - Silika produkt
: standardgjutmassa

: Klass | - Grupp 160
:001410602550

: 1550°C

: Chamotte

: Hydraulisk

. Torrt

. Séckar

: 1 ar i tempererade forhallanden
: Sprutning

:5mm

: 2.50 T/m3 (Inkl &terslag)

.. Tillsatts vid munstycket

Anvisning . Installation Nr 23
VARDEN
PRODUKTEGENSKAPER STANDARD MEDELVARDE ENHETER
KEMISK ANALYS
Kalcinerad bas
Al203 EN 1402-3 62.0 %
Sio2 EN 1402-3 27.0 %
Cao EN 1402-3 7.1 %
Fe203 EN 1402-3 12 %
FYSIKALISKA EGENSKAPER
Métt pa prov som provberetts genom sprutning CALD 010 - -
Skrymdensitet
efter torkning till 110 °C EN 1402-6 2.33 g/cm3
efter branning till 800 °C EN 1402-6 2.18 g/cm3
Kalltryckhallfasthet
efter torkning till 110 °C EN 1402-6 65 MPa
efter branning till 800 °C EN 1402-6 57 MPa
efter branning till 1200 °C EN 1402-6 34 MPa
Kvarstdende |angdférandring
efter branning till 800 °C EN 1402-6 -0.3 %
efter branning till 1200 °C EN 1402-6 -0.4 %
efter branning till 1550 °C EN 1402-6 -0.4 %
V érmeledningsforméaga
vid en medeltemperatur av 800 °C CALD 016 1.06 W/mK
vid en medeltemperatur av 1000 °C CALD 016 111 W/mK
vid en medeltemperatur av 1200 °C CALD 016 1.26 W/mK
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