() calderys

REFRACTORY SOLUTIONS
Anvisning for installation Nr.7

SJALVFLYTANDE MASSOR

LAGRING

Sjalvflytande massor, liksom alla hydrauliska massor, ar kansliga for fukt och méaste darfor lagras torrt. Vid kalla vaderforhallanden
skall massan fore anvandning lagras minst 48 timmar

vid en temperatur dver 15°C.

EFORARBETE
Utrustning och verktyg som kommer i kontakt med massan maste vara rena. Losa delar skall avlagsnas fran befintligt murverk
som darefter fuktas omsorgsfullt.

EFORMAR
Skall vara vattentita och tillrackligt starka for att std emot trycket som uppstar av den flytande massan. Stalformar, vattenfast
plyfa eller plastbehandlade traformar rekommenderas for att erhalla en jamn yta.

VATTEN

Vattnet som anvands skall vara av drickbar kvalitet sdsom den definieras i europa regelverket (2455/2001/EC). Den idealiska
vattentemperaturen ar mellan 15°C och 25°C. Vatten-tillsatsen skall ligga inom de granser som anges pa sackarna. Undvik dverskott
av vatten eftersom det minskar styrkan och dkar hardtid och krympning.

BLANDNING
Dela aldrig en sack. Det ar nodvandigt att undvika fororeningar under detta skede. Tillse att utrustning och verktyg ar rena.
Hogintensiv motstromsblandare skall anvéandas.

Torrblandning: 10 till 30 sekunder innan vattentillsats; om materialet levereras med separat bindemedel skall detta tillsattas
innan torrblandning.

Vattentillsats: Starta med minimiméangd

Blandningstid: Cirka 5 minuter efter vattentillsats

GJUTNING

Massan skall installeras inom 15 minuter efter blandningen (vid en omgivande temperatur av mellan 5°C och 25°C). Vibrera aldrig en
sjalvflytande massa. Sjalvflytande massor avluftas utan vibrering, luftbubblor syns pa ytan. Jamna inte till med murslev.

HARDNING
Formar kan vanligtvis tas bort mellan 12 till 24 timmar efter gjutning. Vid kalla forhdllanden kan denna tid behéva utdkas. Massan
bor héllas fuktig i 24 timmar efter gjutningen. Massan far inte utsattas for varken frost eller extremt varma forhallanden under
hérdningen.

TORKNING OCH UPPVARMNING
Alla monolitiska eldfasta infodringar skall torkas. En alltfor snabb torkeldning kan orsaka avspaltning och sprickbildning. For att fa
basta kontroll anvand termoelement som placeras pa den heta ytan. Nagon standardkurva som kan anvandas for alla installationer
finns inte, varje infodring ar specifik.

Vid en standardinstallation upp till 150 mm tjocklek och d&r inga andra material skall torkas, skall emellertid féljande
torkningsanvisningar beaktas:

- omgivande till 150°C 15°C per timme
- vid 150°C 1 timme per 10 mm tjocklek
- 150 till 350°C 15°C per timme
- vid 350°C 1 timme per 10 mm tjocklek
- 350 till 600°C 15°C per timme
- vid 600°C 1 timme per 10 mm tjocklek

- 600°C till driftstemperatur  25°C per timme
Vénligen kontakta Calderys fick detaljerade torkintruktioner for er installation.

SKYDD OCH MILJO
Skydds- och sakerhetsatgarder enligt vara Varuinformationsblad skall beaktas.

RESERVATION

Denna anvisning &r endast avsedd som information.

Alla tekniska rdd och rekommendationer samt all information i denna anvisning har lémnats av Calderys i god tro. Dessa &r
baserade pd nuvarande kunskaper och erfarenheter inom Calderys och som anses vara riktiga for de aktuella produkterna.
Calderys tar emellertid inget ansvar av ndgot slag géllande direkta eller indirekta kostnader orsakade av denna anvisning.
Anvéndare gors uppmérksamma pd att denna anvisning ger néadvéndig information vilken dock kan behéva kompletteras.
Specifika forutséttningar sdsom ytornas beskaffenhet, infodringens tjocklek och anvéndningsomrédet mdste tas hénsyn till nér
produkterna installeras.
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